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Die angegebenen Daten dienen

allein der Produktbeschreibung.

Eine Aussage liber eine bestimmte
Beschaffenheit oder eine Eignung fir
einen bestimmten Einsatzzweck kann
aus unseren Angaben nicht abgeleitet
werden. Die Angaben entbinden

den Verwender nicht on eigenen
Beurteilungen und Priifungen. Es st
zu beachten, dass unsere Produkte
einem natirlichen Verschleif3- und
Alterungsprozess unterliegen.

© Alle Rechte bei Bosch Rexroth
AG, auch fiir den Fall von
Schutzrechtsanmeldungen. Jede
Verfluigungsbefugnis, wie Kopier- und
Weitergabe recht, bei uns.

Auf der Titelseite ist eine
Beispielkonfiguration abgebildet. Das
ausgelieferte Produkt kann daher von
der Abbildung abweichen.

Die Originalanleitung wurde in
deutscher Sprache erstellt.

Weitergabe des Produkts nur
zusammen mit dieser Anleitung.

Die vorliegende Anleitung ist in folgenden Sprachen verfiigbar.

These instructions are available in the following languages.

Les présentes instructions sont disponibles dans les langues suivantes.
Le presenti istruzioni sono disponibili nelle lingue seguenti.

Las presentes instrucciones estan disponibles en los siguientes idiomas.
As presentes instrucoes estdo disponiveis nas seguintes linguas.

KNiRABEBE TINEFhRA.

DE  Deutsch (Originaldokumentation)
EN English

FR  Francais

IT Italiano

ES Espafiol

PT  Portugués
ZH H®HX



R320103196/2022-09 | Integriertes Messsystem IMScompact

Inhalt
1 Zu dieser AnleitUNG......ccccciiiiiiiiiiiiiiiieinennnnemeneiiisisiiiiiesesensseneeeneecseseses 4
1.1 Gultigkeit der Dokumentation .......coeeeiiiiiiiiiiiiiiiie s 4
1.2 Erforderliche und ergdnzende Dokumentationen......................... 4
1.3 Darstellung von Informationen .........ccocoevieiiiiiiiiieiiiieei e, 4
2 SicherheitShiNWeISe . ...cccivveueciieiirenneiiiiiiieenciiciiienneisentseessssossssssessssssses 6
2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung .......c.cceeiiveiiieiiiieeiiieeiieeeinnns 6
2.2 Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung ........ccceveevieeiieeiinnennnnns 7
2.3 Qualifikation des Personals.......ccccceeeeiiiiiiiiiiiiniiiiiiieeciieeeeeie e 7
2.4 Allgemeine Sicherheitshinweise ........cccoeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieceeee 7
2.5 Personliche SchutzausrlUstung .....c.oooiiviiiiiiiiiieiie s 8
2.6 Pflichten des Betreibers.......covvvviiieeiiiiiiiiiiiieeeecee e 8
2.7 SicherheitseinrichtUnNgen.......c.ccoeiiiiiiiiii e, 8
3 Allgemeine Hinweise zu Sach- und Produktschiden ..........ccccccceeeeeueee. 9
Lieferumfang .....cccciiiiiiiiiniiiinniiiieniiiieeicienicisesiesssssssssssscssssssssnsssssanans 9
5 Produktbeschreibung.........cciiiieeeiiiiiiinnnciiiiiiennecieeinnennncsscisensessscsenes 10
5.1 Leistungsbeschreibung.....ccooooiiiiiiiiiieee 10
5.2 Geratebeschreibung:...cccooiiiiiiiiiii 10
5.3 Identifikation des Produkts .......coeeeeiiiieiiiiiiniiiiiineeeeiee e 11
5.4 TypensChlUSSEL...ciiuniiiiiiiiiiie e e 12
6 Transport UNd Lagerung.......cceeeeeeiicerenenenccennennneiicceneesnnsccssesssessccseees 12
6.1 Produkt transportieren.....cccueiieeiieii e 12
6.2 Produkt LAgEIMN ..cceeeiiei e 12
T MONTAZE «eueirnnirneninnninnniracrnestsesssscsasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 13
7.1 EinbaubedingUNEeN....ccciiiniiiieeeee e 13
7.2 EiNDAULAGE covniieiiiiiec e 13
7.3 Montage der IMScompact Flihrungsschiene..........ccccoeveiivnnennn. 14
7.4 Montage IMScompact FUhrungswagen ........ccoeeeveeeiineeeinneinnnnnnnn. 18
8 Inbetriebnahme.......cccoiivueeiiiiiiinnniiiniinnnniiiiiieeneiiseiieeessssenisessessssssses 20
8.1 Betriebsbedingungen prifen ........ccoooiiiiiiiiiiiiiii e 20
8.2 Erstmalige Inbetriebnahme .........oooiiiiiiiiii 20
8.3 IMScompact elektrisch anschlieBen .....cccovviviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiennn, 21
8.4 Stecker und Kabelbelegung.....ccoovveeiiiiiiiiiiieiee e 22
8.5 Definition ZAhLrchtUNg..coouuuiiiiiiiiiii e, 23
8.6 IMScompact inkrementell........ccooeiiiiiiiiiii s 24
8.7 IMScompact abSOLUL ..ccueiiniiiiii s 28
8.8 Kabel, Verlangerungskabel .......c.ccooeeiiiiiiiiiiiiiiiiii e 32
L= T = 71 T o TR 34
9.1 BetriebsbedingUNEEN .....covviiiiiii e 35
10 Instandhaltung und Instandsetzung ........ccceceeerrereneicinrrennecicennennneenees 36
10.1 Reinigung und Pflege...cuuiiieiiieee e 36
10.2 Wartung/SChmMIiGrUNG....ccovuueiiieee et 36
11 Demontage und AUStaUSCh ......cccivvveeciieiirenniinniiennncscnnneensesssessenssessns 37
11.1 Wiederinbetriebnahme nach Demontage........c.ccccceeviveeiineennnnnn. 37
12 ENtSOINSUNE c.ruuireuiineiireicrncrsenisncsrasrsecssescsscsssesssessssscsssssssssssssssssssssssnss 38
12.1 Batterien und Akkumulatoren .........ccoveiiiiiiiiiiiiiiiiiie e 38
L EC T K=Yl o T VTl  T=T 0 T - o S 38
14 Ersatzteilbestellung......ccccccciieeiiieniiiineiiiieniiiienicteneccteansossensscssnsssssnes 38
15 Fehlersuche und Fehlerbehebung .........cccceceireueciieneciiinnccireneccrenencnnees 39
16 SErvice & SUPPOIt...ccciiiieeiciienieitenierencicrsnssossnsesssssssssssssssssssssnssssssnne 40
16.1T MONtAGEVIAEOS ..evviiiieeiieeii e e e e e e e e e e v 40

16.2 Service-HOtLING ..ot 40

Bosch Rexroth AG

3/42



4/42 Bosch Rexroth AG Integriertes Messsystem IMScompact | R320103196/2022-09

1 Zu dieser Anleitung

1.1 Giiltigkeit der Dokumentation

Diese Dokumentation gilt fiir folgende Produkte:
« "Integriertes Messsystem IMScompact" gemal Katalog
Diese Dokumentation richtet sich an Monteure, Bediener und Anlagenbetreiber.

Diese Dokumentation enthalt wichtige Informationen, um das Produkt sicher und sachgerecht zu montieren, zu
bedienen, zu warten, zu demontieren und einfache Stérungen selbst zu beseitigen.

P Vor Inbetriebnahme des Produktes ist die Anleitung vollstandig durchzulesen.

1.2 Erforderliche und ergdanzende Dokumentationen

Dokumentationen, die mit dem Buchsymbol gekennzeichnet sind, missen vor dem Umgang mit dem Produkt
vorliegen und beachtet werden:

Tabelle 1: Erforderliche Dokumentationen

Titel Dokumentnummer Dokumentart
ﬂ!!l Integriertes Messsystem IMScompact R999001484 Katalog
M Kugelschienenfiihrungen BSHP R999000464 Katalog
[mA| Anleitung Profilschienenfiihrung R320103885 Anleitung
|L!_!_|| Anleitung Messanzeige R320103197 Anleitung
|L!_!_|| Produktdatenblatt Dynalub 510 R310 2052 Datenblatt

Die Rexroth Dokumentationen liegen unter www.boschrexroth.com/medienverzeichnis zum Download bereit.

1.3 Darstellung von Informationen

Um mit dieser Dokumentation schnell und sicher mit diesem Produkt arbeiten zu kdnnen, werden einheitliche
Sicherheitshinweise, Symbole, Begriffe und Abklirzungen verwendet. Zum besseren Verstandnis sind diese in
den folgenden Abschnitten erklart.
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1.3.1 Sicherheitshinweise in dieser Anleitung

In dieser Anleitung stehen Sicherheitshinweise vor Handlungsanweisungen, bei denen die Gefahr von Personen-
oder Sachschaden besteht. Die beschriebenen MaBnahmen zur Gefahrenabwehr missen eingehalten werden.

Sicherheitshinweise sind wie folgt aufgebaut:

A\ SIGNALWORT

Art der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

» MaBnahme zur Gefahrenabwehr.

« Warnzeichen: macht auf die Gefahr aufmerksam

» Signalwort: gibt die Schwere der Gefahr an

» Art der Gefahr: benennt die Art oder Quelle der Gefahr

» Folgen: beschreibt die Folgen bei Nichtbeachtung der Gefahrenabwehr

* MaBnahme zur Gefahrenabwehr: gibt an, wie man die Gefahr vermeiden kann

Die Sicherheitshinweise enthalten folgende Gefahrenklassen. Die Gefahrenklasse beschreibt das Risiko bei
Nichtbeachten des Sicherheitshinweises.

Tabelle 2: Gefahrenklassen nach ANSI 2535

Warnzeichen, Signalwort

A GEFAHR

Bedeutung

Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, in der Tod oder schwere Korperverletzung eintreten
werden, wenn sie nicht vermieden wird.

Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, in der Tod oder schwere Korperverletzung eintreten
kénnen, wenn sie nicht vermieden wird.

A vo RSICHT Kennzeichnet eine gefahrliche Situation, in der leichte bis mittelmaBige Korperverletzungen
eintreten kdnnen, wenn sie nicht vermieden wird.

H’NWE’S Sachschaden: Das Produkt oder die Umgebung kdonnen beschadigt werden

1.3.2 Symbole

Die folgenden Symbole kennzeichnen Hinweise, die nicht sicherheitsrelevant sind, jedoch die Verstandlichkeit der
Dokumentation erhéhen.

Tabelle 3: Bedeutung der Symbole

Symbol Bedeutung
° Wenn diese Information nicht beachtet wird, kann das Produkt nicht optimal genutzt bzw. betrieben
1 werden.

> einzelner, unabhangiger Handlungsschritt

1. nummerierte Handlungsanweisung

2 Die Ziffern geben an, dass die Handlungsschritte aufeinander folgen.

3.

i 7 siehe Abschnitt 7

e [X] Fig. 7.1 siehe Bild 7.1

@ Schraube mit Festigkeitsklasse...

(%] Anziehdrehmoment

N § Reinigen
Handschuhe tragen
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1.3.3 Abkiirzungen
In dieser Dokumentation werden folgende Abklrzungen verwendet:

Tabelle 4:  Abkiirzungen und Begriffsdefinitionen

Abkiirzung Bedeutung

IMS Integriertes Messsystem

IMScompact Integriertes Messsystem Compact

KSF Kugelschienenfiihrung

1VSS 1 Volt Spitze-Spitze (Elektrische Schnittstelle)

TTL Transistor-Transistor-Logik (Elektrische Schnittstelle)
SSlI Synchron-Serielles Interface (Elektrische Schnittstelle)

2 Sicherheitshinweise

Das Produkt wurde gemal den allgemein anerkannten Regeln der Technik hergestellt. Trotzdem besteht bei der
Verwendung des Produkts die Gefahr von Personen- und Sachschaden, wenn diese Sicherheitshinweise und
die Sicherheitshinweise in den dazugehdrigen Dokumentationen (Anleitungen, Produktkataloge) nicht beachtet
werden. Diese Sicherheitshinweise sind Teil der zum Produkt gehérenden Anleitung. Zur Vermeidung von
Personen- und Sachschaden:

» Vor der Arbeit mit dem Produkt die zum Produkt gehérende Dokumentation griindlich und vollstandig lesen.

» Die Sicherheitshinweise und die zum Produkt gehérende Dokumentation so aufbewahren, dass sie jederzeit
fir alle Benutzer zuganglich ist.

« Das Produkt stets zusammen mit diesen Sicherheitshinweisen und der erforderlichen Dokumentation an Dritte
weitergeben.

« Das Produkt nur nach den Angaben in diesen Sicherheitshinweisen und der zum Produkt gehdrenden
Dokumentation montieren, in Betrieb nehmen und warten.

2.1 BestimmungsgemafBe Verwendung

Beim kompakten integrierten Wegmesssystem (IMScompact) handelt es sich um eine Baugruppe. Das IMS
besteht aus Komponenten flr prazise Linearbewegungen und integrierter Wegmessung. Das Produkt darf gemaR
der technischen Dokumentation (Produktkatalog) wie folgt eingesetzt werden:

 Einsatz als direktes, lineares Wegmesssystem in der Industrieumgebung (Automatisierungstechnik,
Holzbearbeitung, LaserschweiBen, Laserschneiden, Werkzeugmaschinen).

» Pick- and Place-Automaten mit hohen Geschwindigkeiten

» Einsatz in Biegen und Stanzen durch hohe StoB und Vibrationsfestigkeit

« Einsatz in Anwendungen mit Linearmotor als Lagegeber.

- Einsatz in heute lblichen Umgebungsbedingungen hinsichtlich Schmutz, Staub, magnetische Felder
« Zum Anschluss an Anzeigeeinheiten, Auswerteelektroniken fiir PC’s und Antriebsreglern.

Das Produkt ist ausschlieBlich fur die professionelle Verwendung und nicht flr die private Verwendung
bestimmt.

Die bestimmungsgemaBe Verwendung schlief3t auch ein, dass Sie die zum Produkt gehorende Dokumentation
und insbesondere diese ,,Sicherheitshinweise® vollstandig gelesen und verstanden haben.

Das Produkt ist ausschlieBlich dazu bestimmt, in eine Maschine bzw. Anlage eingebaut oder mit anderen
Komponenten zu einer Maschine bzw. Anlage zusammengefligt zu werden.

°
l Die zulassigen Betriebsbedingungen werden durch die jeweiligen Einzelkomponenten festgelegt.
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2.2 Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung

Jeder andere Gebrauch als der in der bestimmungsgemaBen Verwendung Beschriebene ist nicht
bestimmungsgemal und deshalb unzuléssig.

Das Produkt darf nur dann in Anwendungen oder Umgebungen eingesetzt werden, die eine Gefahrdung fiir die
Gesundheit und das Leben von Personen darstellen, wenn diese Verwendung ausdriicklich in der Dokumentation
des Produkts spezifiziert und erlaubt ist, beispielsweise in ATEX-Schutzbereichen.

Fur Schaden bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung ibernimmt die Bosch Rexroth AG keine Haftung. Die
Risiken bei nicht bestimmungsgemaler Verwendung liegen allein beim Benutzer.

Zur nicht bestimmungsgemaBen Verwendung des Produkts gehort:

« der Transport von Personen

» Einsatz in explosionsgefahrdeter Umgebung

» Einsatz in direktem Kontakt mit unverpackten Lebensmitteln

- Einsatz in Flissigkeiten

» Einsatz als Sicherheitsbauteil weder mechanisch noch elektrisch
- Einsatz in Umgebungen mit erhohter Radioaktivitat

2.3 Qualifikation des Personals

Die in diesen Sicherheitshinweisen und der zum Produkt gehérenden Dokumentation beschriebenen Tatigkeiten
erfordern grundlegende Kenntnisse der Mechanik und der Elektrik sowie die Kenntnis der zugehdrigen
Fachbegriffe.

Fur den Transport und die Handhabung des Produkts sind zusatzliche Kenntnisse im Umgang mit einem
Hebezeug und den zugehoérigen Anschlagmitteln erforderlich.

Um die sichere Verwendung zu gewahrleisten, diirfen diese Tatigkeiten daher nur von einer entsprechenden
Fachkraft oder einer unterwiesenen Person unter Leitung einer Fachkraft durchgefiihrt werden.

Eine Fachkraft ist, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, seiner Kenntnisse und Erfahrungen sowie
seiner Kenntnisse der einschlagigen Bestimmungen die ihm lbertragenen Arbeiten beurteilen, mogliche
Gefahren erkennen und geeignete SicherheitsmaBBnahmen treffen kann. Eine Fachkraft muss die einschldgigen
fachspezifischen Regeln einhalten und lGber das noétige Fachwissen verfligen.

e Bosch Rexroth bietet Ihnen schulungsunterstiitzende MaBnahmen auf speziellen Gebieten an. Eine
]_ Ubersicht (iber die Schulungsinhalte finden Sie im Internet unter: http://www.boschrexroth.com/didactic

24 Allgemeine Sicherheitshinweise

Das integrierte Messsystem entspricht dem Stand der Technik und anerkannten sicherheitstechnischen Regeln.
Trotzdem kénnen Gefahren entstehen. UnsachgemaBer Umgang mit diesen Komponenten und Nichtbeachten der
hier angegebenen Sicherheitshinweise sowie unsachgemalBe Eingriffe konnen zu Sachschaden, Korperverletzung
und im Extremfall zu Tod fuhren. Personen, die Rexroth-Produkte montieren, bedienen, demontieren

oder warten, dirfen nicht unter dem Einfluss von Alkohol, sonstigen Drogen oder Medikamenten, die die
Reaktionsfahigkeit beeinflussen, stehen.

» Die Sicherheitsvorschriften und -bestimmungen des Landes einhalten, in dem das Produkt eingesetzt/
angewendet wird.

» Die gililtigen Vorschriften zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz beachten.

* Das Produkt nur in technisch einwandfreiem Zustand verwenden.

« Nur vom Hersteller zugelassene Zubehor- und Ersatzteile verwenden, um Personen Gefahrdungen wegen nicht
geeigneter Ersatzteile auszuschlieBen.

e Die in der Produkt- und Zubehérdokumentation angegebenen technischen Daten und Betriebsbedingungen
einhalten.

- Das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn festgestellt wurde, dass das Endprodukt (beispielsweise
eine Maschine oder Anlage), in das das Produkt eingebaut ist, den landerspezifischen Bestimmungen,
Sicherheitsvorschriften und Normen der Anwendung entspricht.
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 Sicherstellen, dass das Produkt grundsatzlich nicht verandert oder umgebaut wird.

« Das Produkt grundsatzlich nicht demontieren. Ausgenommen sind die im Kapitel ,Demontage und Austausch*
beschriebenen Tatigkeiten.

« Die Bestandteile des Produkts sind auf Lebensdauer des Produkts ausgelegt, dennoch kann in Ausnahmefallen
ein Defekt auftreten. Bei vertikalem oder hangendem Einbau kann das Produkt abstiirzen. Dagegen bei
entsprechendem Einbau geeignete SchutzmaBnahmen treffen (dazu auch Fachbereich-Informationsblatt
»Schwerkraftbelastete Achsen“ (Nr. 005 Ausgabe 08/2012) der DGUV Fachbereich Holz und Metall).

« Das Produkt unter keinen Umstanden in unzuldssiger Weise mechanisch belasten (Daten siehe
Produktkatalog).

* Das Produkt niemals als Griff oder Stufe verwenden.

« Keine Gegenstande lose auf dem Produkt abstellen.

« Die Transporthinweise auf der Verpackung beachten.

« Kabel und Leitungen so verlegen, dass diese nicht beschadigt werden und sich niemand darin verfangen kann.
« Sicherstellen, dass alle elektrischen Anschliisse belegt oder verschlossen sind.

« Nur ein vollstandig installiertes Produkt in Betrieb nehmen.

» Sicherstellen, dass nur vom Betreiber autorisierte Personen Zutritt zum unmittelbaren Betriebsbereich des
Produkts haben. Dies gilt auch wahrend des Stillstands des Produkts.

- Sicherstellen, dass keine Leitungsverbindungen, Anschliisse und Bauteile gelost werden, solange die Anlage
unter Druck und Spannung steht.

» Nach allen Arbeiten an der Maschine das Produkt wieder vorschriftsmaBig montieren und dessen Funktion
prifen.

» Grundsatzlich ist folgende Norm zu beachten: DIN 637, Sicherheitstechnische Festlegungen fir
Dimensionierung und Betrieb von Profilschienenfiihrungen mit Walzkérperumlauf.

2.5 Personliche Schutzausriistung

» Beim Umgang mit dem Produkt angemessene Schutzausristung (z.B. Sicherheitsschuhe, Handschuhe, ...)
tragen. Alle Bestandteile der personlichen Schutzausriistung miissen intakt sein.

2.6 Pflichten des Betreibers

» Der Betreiber des Produkts ist fiir die Einhaltung von geeigneten SicherheitsmaBnahmen fiir die spezifische
Nutzungsabsicht des Produkts verantwortlich.

 Sicherstellen, dass das Produkt nur entsprechend der bestimmungsgemalen Verwendung betrieben wird.
(uu’ 2.1 auf Seite 6)

 Sicherstellen, dass das Betriebspersonal regelmaBig unterwiesen wird.
« Mogliche Gefahrenbereiche kennzeichnen.
« Der Betreiber ist fiir den ordentlichen Zustand der Sicherheitseinrichtungen verantwortlich.

2.7 Sicherheitseinrichtungen
Sicherstellen, dass sich alle Sicherheitseinrichtungen in einwandfreiem Zustand befinden und regelmaBig nach
den Angaben des Herstellers und nach den Arbeitsvorschriften Gberprift werden.

Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass alle fiir das Produkt erforderlichen Sicherheitseinrichtungen
vorhanden, ordnungsgeman installiert und voll funktionsfdhig sind.
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3 Allgemeine Hinweise zu Sach- und Produktschaden

Die Gewahrleistung gilt ausschlieBlich fiir die ausgelieferte Konfiguration.

Der Anspruch auf Gewaéhrleistung erlischt bei fehlerhafter Montage, Inbetriebnahme und Betrieb sowie bei
nicht bestimmungsgemalBer Verwendung und/oder unsachgemaler Handhabung.

Bei der Montage auf duB3erste Sauberkeit achten, um zu verhindern, dass Verschmutzungen beim Produkt zu
VerschleiB und Funktionsstérungen fuhren.

Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass alle Dichtungen und Verschlisse der Steckverbindungen korrekt
eingebaut und unbeschadigt sind, um zu verhindern, dass Fliissigkeiten und Fremdkorper in das Produkt
eindringen kénnen.

Bei kritischen Umgebungstemperaturen, " "9.1 Betriebsbedingungen" auf Seite 35 in der zum Produkt
gehorenden Anleitung, das Produkt vor der Inbetriebnahme einige Stunden akklimatisieren lassen.
Steckverbinder gesteckt lassen oder mit Abdeckkappe versehen, damit kein Reinigungsmittel in das System
eindringen kann.

Die vorgeschriebenen Wartungsarbeiten in den zeitlichen Intervallen durchfiihren, die in der zum Produkt
gehorenden Anleitung ( » "Tabelle 1: Erforderliche Dokumentationen" auf Seite 4) beschrieben sind.

4 Lieferumfang

Tabelle 5: Lieferumfang

Fiihrungswagen Fiihrungsschiene

Fihrungswagen mit integriertem Messkopf Flihrungsschiene

Schmiernippel Optional IMScompact-Abdeckband
Kurzanleitung IMScompact (R320103195) Magnetband

Kurzanleitung IMScompact (R320103195)

Bandsicherungen
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5 Produktbeschreibung

5.1 Leistungsbeschreibung

Hinweise, technische Daten und Beschreibungen im Katalog IMScompact beachten.

5.2 Geratebeschreibung:

Das Produkt hat folgende Bestandteile

Fig. 1: Geratebschreibung

Bandsicherung (fiir Magnetband und Abdeckband)
DSUB-Stecker 15-pol"
Typenschild

Flihrungswagen BSHP mit integriertem Messkopf
Magnetband

Kugelfiihrungsschiene mit Nut in Kopfflache
Optional: IMScompact-Abdeckband

HhWOWN =
0 N O O,

Filterstecker?
9 Steckereinheit

" Bei Absolutsystemen enthalt der DSUB-Stecker eine Auswerteelektronik mit folgendem Aufbau:
6.1 Lithium-lonen Pufferakku: integriert, Nennkapazitat 250 mA, Energiegehalt 0,9 Wh
6.2 Reset-Taster: Betatigungskraft ca. 5 N, Betatigung mit Draht @ 0,8 mm
6.3 Status-LED

2) Optional: Filterstecker (Zubehor).
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5.3

Typenschild

Identifikation des Produkts

Bosch Rexroth AG

11/42

11 10
,_ | rexroth Ninde in Romanta. 8
MNR:
2 23'311704163 ::PD;7 1128 @
3 2598783 Sowh e © 7
TYPIMSCKWD-015-SNS-C1-P-55-0-0144F-250-D

a

Fig. 2: Typenschild Beispiel

Fiihrungsschiene:

Zusammengehorende Teilstlicke einer mehrteiligen Kugelschiene (Schienenstrang) sind durch ein Etikett auf der
Verpackung gekennzeichnet. Dieses beinhaltet die Materialnummer, Fertigungswerk sowie die Schienenlange. Alle
Teilstlicke einer Schiene sind mit gleicher Strangnummer gekennzeichnet. Die Beschriftung befindet sich auf der

Bodenflache der Kugelschiene.

Bei mehrteiligen Kugelschienen wird das Abdeckband und Magnetband einteilig fliir die Gesamtlange L separat

mitgeliefert. Abdeckband und Magnetband sind nach Montage mit Bandklemmen zu sichern!

Kugelschienen aus mehreren Teilstlicken

L £1,5
13 12 13 12
A ‘ A |
7N 7} R W N 7} N 7}
N N H N 1001 |d.001 N N N2 G002 100 NG N4 N
L = Schienenliange (mm) 14 14
Fig. 3: Fiihrungsschiene
Magnetband:
1
rexroth  R1683 180 00 5
| 503X mm size 15
15 16 17 18

Fig. 4: Magnetband

Materialnummer
Seriennummer
Typenschlissel (40 stellig)
Schutzart

CE-Kennzeichen
China-RoHS-Kennzeichen
Bereichs-/Werksnummer
Fertigungsdatum

©W 00 NGO~ WN-==

Herkunftsbezeichnung
10 Firmenadresse

11 QR-Code

12 StoBstelle

13 Strangnummer

14 Nummer der StoBstelle
15 Absolute Position

16 GroBe

17 Piktogramm fir Aufschieberichtung des Fiihrungswagens

18 Seriennummer Magnetband

19 Energiegehalt Lithium-lonen Akku (nur Absolutsystme)
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5.4 Typenschliissel

Beispiel Typenschliissel

I MS C - KWD ‘ IMSC Integriertes Messsystem IMScompact
KWD  Kugelwagen mit Messkopf

020/-FNsS|-IC2|-P|-|SsS|-0[-101/-/19/-|E|-/3 0 0/-|D
il 2 a4 [ 5] [6] [7 9 10 11

1 GroBe

Bauform
- Vorspannungsklasse
4  Genauigkeitsklasse
5 Dichtung
6  Kugelkette

Schmierung

- Schnittstellle

Steckertyp
10 Kabelldnge

11 Dokumentation

6 Transport und Lagerung
Betriebsbedingungen = 9.1 auf Seite 35 und Kataloge beachten.

6.1 Produkt transportieren

P> Anleitung Profilschienenflihrung beachten!

6.2 Produkt lagern

HINWEIS

Beschidigung durch falsche Lagerung!

Korrosion von Teilen des Produkts.
» Produkt nur in trockenen, tUberdachten Raumen lagern.
» Produkt vor Feuchtigkeit und korrosiven Einfllissen schiitzen.

« Um die Alterung des Transferklebebandes (am noch nicht eingeklebten Magnetband) bei Lagerung moglichst
gering zu halten wird eine Lagertemperatur von +18°C empfohlen.
Weiterhin sind die angegebenen Lager- und Transporttemperaturen und Umgebungsbedingungen der
Einzelkomponenten den Katalogen zu entnehmen.
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7 Montage

- IMScompact Montagevideos sind auf Youtube verfligbar:
www.boschrexroth.com/how-to-LT

71 Einbaubedingungen

HINWEIS

Beschadigung durch Betrieb unter nicht zuldssigen Medien!

Die Klebeverbindung Magnetband-Schiene, sowie die verwendeten Elektronik-Vergussmassen kénnen chemisch
mit Losungsmitteln reagieren. Dies gilt beispielsweise fiir Alkohole, Sauren und ester-basierten Losungsmitteln
und Kiihlschmierstoffen. Weitere Angaben siehe Katalog IMScompact.

> Betriebsbedingungen laut Katalog IMScompact und Katalog Kugelschienenfliihrung BSHP beachten, sowie
Einbauhinweise in Anleitung Profilschienenflihrung beachten.

Unkontrollierte Maschinenbewegungen in Folge gelostem Magnetband!

Lésen des Magnetbandes im Betrieb beispielsweise infolge fehlerhafter Montage oder Versagen der
Klebung unter Medieneinwirkung oder aufgrund falscher Lagerung (Lagertemperatur, Lagerzeit) flihrt
zu einer fehlerhaften Positionswertbildung in der Maschinensteuerung. Dies kann unkontrollierte
Maschinenbewegungen nach sich ziehen.

> Betriebsbedingungen laut Katalog IMScompact und Katalog Kugelschienenfiihrung BSHP beachten, sowie
Einbauhinweise in Anleitung Profilschienenfiihrung beachten.

7.2 Einbaulage

Bei vertikalem oder schragem Einbau Absturz des Produkts durch fehlende Absicherung!
Schwere Verletzungen bis hin zum Tod.

> Bei vertikal oder schrag montiertem Produkt dieses gegen Absturz sichern.

» Nicht im Gefahrenbereich aufhalten.

» Anleitung Profilschienenfiihrungen beachten.

HINWEIS

Beschadigung durch unzuldssige Belastung!
Schaden am Produkt.
» Anleitung Profilschienenfiihrungen beachten.
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7.3 Montage der IMScompact Fiihrungsschiene

7.31 Montage vorbereiten

Die Aufschiebeseite flir den Fiihrungswagen (mit Messkopf) zum Magnetband ist durch ein Piktogramm (1)

gekennzeichnet und stellt die Seite des Kabelabganges dar. Bei falscher Montagerichtung ist keine Funktion des
Messsystems moglich.

rexroth R XIKKRKKAKKX
| XXXXX mm size 15

Fig. 5: Kennzeichnung der Aufschieberichtung

Vor der Montage der Fiihrungsschiene muss die richtige Einbaulage der Schiene in das Gesamtsystem Ulberprift
werden, z.B. durch Abgleich mit den Konstruktionsunterlagen.

Die spatere Einbaulage des Magnetbandes in die Nut der Fiihrungsschiene bestimmt die Lage der Anschlagkante
des Fiihrungswagens und die Lage des Messkopfes am Fiihrungswagen im endgiiltigen Einbauzustand!

Der Fiihrungswagen muss nach der Montage der Fiihrungsschiene wie auf der Magnetband-Beschriftung (1)
ersichtlich aufgeschoben werden.

Hinweis: bei Verwendung eines Abdeckbandes wird die Magnetband-Beschriftung tiberdeckt und das
Piktogramm fiir die Aufschieberichtung (1) ist nicht mehr ersichtlich.

Wird das Magnetband kundenseitig geklirzt Fig. 7 beachten.

HINWEIS

Beschadigung durch falsche Handhabung!
Schaden am Produkt.
» Anleitung Profilschienenflihrungen beachten.

» Um Spannungen im Magnetband zu vermeiden darf es nicht gestreckt, verdreht oder mit dem
magnetisierten Kunststoffband nach innen gelagert oder gehandhabt werden.

» Der Mindestbiegeradius entspricht 150 mm. Wird das Magnetband aufgehaspelt, wird das Einlegen einer
Trennlage zur Vermeidung von Beschadigungen empfohlen.

» Zum Schutz der magnetischen Codierung diirfen keine Fremdmagnetfelder >64 mT auf das Magnetband
einwirken (Kontakt mit z.B. magnetisierten Werkzeugen, magnetische Messstative, Linearmotor-Primarteile)

Fig. 6: Handhabung Magnetband
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Fig. 7: Magnetband kiirzen

7.3.2 Montage der IMScompact Fiihrungsschienen

HINWEIS

Beschddigung durch unsachgemiaBe Montage!
Schaden am Produkt.

> Integriertes Messsystem mit groBer Sorgfalt behandeln!
» Anleitung Profilschienenfiihrungen beachten.
» Anziehdrehmomente nicht lUberschreiten.

Die detaillierte Montagefolge einschlieBlich Anforderungen an die Anschlusskonstruktion, Festigkeitsangaben,
Hinweise zum Ausrichten von Flihrungsschienen und zur Montage von mehrteiligen Flihrungsschienen befindet
sich in der Montageanleitung Kugelschienenfliihrung BSHP, sowie im Katalog Kugelschienenfiihrung BSHP.

'(",.'.
N7~

Fig. 8: Montage der Fiihrungsschiene
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7.3.3 Montage des IMScompact Magnetbands

Die Montage erfolgt durch Verklebung in der Schienennut. Vor der Montage ist die richtige Montagerichtung
sicherzustellen. Ein bereits aufgeklebtes Magnetband ist nach dem Entfernen zerstért und kann nicht nochmals
verwendet werden. Vor dem Kleben des Magnetbandes ist dieses ca. 30 Minuten in Schienennahe zu lagern,
sodass die Temperatur des Magnetbandes mit der der Fiihrungsschiene lGbereinstimmt und keine Spannungen
aufgrund thermischer Ausdehnung entstehen.

Folgende Verarbeitungshinweise sind zu beachten:
Vorbereitung der Oberfliche der Fiihrungsschienennut

Um eine optimale Haftung zu gewéahrleisten, miissen alle antiadhisiven Verunreinigungen (z.B. O, Fett, Staub,
Trennmittel) , unter Verwendung von Lésungsmitteln mit riickstandsfreier Verdunstung entfernt werden.
Geeignete Mittel sind Ketone oder Alkohole. Typische Losungsmittel zur Reinigung der Oberflache ist ein
50/50-Isopropyl-Alkohol/Wassergemisch oder Heptan. Diese Mittel werden durch Loctite und 3M unter anderem
als Oberflachenreiniger angeboten. Bei Verwendung von Lésungsmitteln unbedingt die Herstellerangaben
beachten!

Anpressdruck

Die Festigkeit der Verklebung ist abhangig vom Kontakt, welchen der Klebstoff zu den verklebenden Oberflachen
entwickelt. Der optimale Anpressdruck betrigt 4 ... 5 kg/cm?. Gegebenfalls Anpress-Hilfsmittel verwenden.
Verklebungstemperatur

Die glinstigste Verklebungstemperatur liegt zwischen +18 °C und +30 °C.

Abzuraten ist von Verklebungen, bei denen die zu verklebenden Oberflachen kalter als +10 °C sind, da in diesem
Fall der Klebstoff zu fest wird und unter Umstanden eine ausreichende Soforthaftung nicht erreichbar ist.

Nach ordnungsgemaler Verklebung ist die Festigkeit der Verbindung auch bei Minus-Temperaturen gegeben.

Die Endklebekraft einer Verklebung wird erfahrungsgemalB nach ca. 72 Stunden (bei +21 °C) erreicht. Zum
Aufkleben darf nur das Transferklebeband welches bereits auf dem Magnetband aufgebracht ist verwendet
werden.

Hinweis: Magnetband aklimatisieren = 7.3.3
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Montageschritte:
1. Oberflache griindlich reinigen

2. Magnetband in Schienennut einlegen. Schutzfolie unter Magnetband hindurch seitlich abziehen, gleichzeitig
Magnetband ohne Zugspannung in Schienennut einstreichen

3. Magnetband mit hohem Anpressdruck (4-5 kg/cm?2) andriicken

4. Magnetband mit Schmierstoff benetzen (sofern kein Abdeckband verwendet wird).

H

IMScompact Montagevideos sind auf Youtube
verfligbar:

www.boschrexroth.com/how-to-LT

Fig. 9: Montage des IMScompact Magnetbands

7.3.4 Montage IMScompact Abdeckband
e Die Montage und Demontage des Abdeckbandes ist in der Anleitung Profilschienenfiihrungen
J  Dbeschrieben.

Da das Abdeckband fiir Langenmesssysteme IMScompact aus einem speziellen, nicht magnetisierbaren
Werkstoff besteht, sind Verwechselungen mit Standard-Abdeckbandern zwingend zu vermeiden.

Zur Vermeidung von Verwechselungen tragen die Transportverpackungen gelbe Aufkleber mit dem
Hinweis ,Messsystem®.

Die Herstellung von Schiebesitzen ist an Abdeckbandern IMScompact nicht vorgesehen.
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7.4 Montage IMScompact Fiihrungswagen

Zum Schutz der Messkopf-Elektronik muss wahrend der Montage die ESD-Schutzkappe am Stecker, bzw. das

Schutzetikett am offenem Kabelende verbleiben. Bei der Konfektionierung durch den Kunden muss auf ESD-
Schutz geachtet werden.

Fig. 10: Kabelschutz

HINWEIS

Beschadigung durch unsachgemifBe Montage!

Schaden am Produkt.

> Integriertes Messsystem mit groBer Sorgfalt behandeln!
» Anleitung Profilschienenflihrung beachten.

» Die Transportsicherung muss bis zum Aufschieben des Fiihrungswagens auf die Flihrungsschiene im
Fihrungswagen bleiben! Sonst droht Verlust der Walzkorper.

» Flhrungswagen nur aufschieben wenn das Magnetband bereits in die Fliihrungsschienennut eingeklebt ist.

» Flhrungswagen mit Messsystem nicht auf Standardschienen, sondern nur auf IMS-Compact-Schienen
aufschieben.

7.41 Voraussetzungen fiir eine sachgemidfBe Montage

HINWEIS

Beschddigung durch falsche Montage!
Schaden am Produkt.
» Uber das Kabel keine Zug- und Druckkrifte auf den Messkopf ausiiben.

» Den kleinsten Biegeradius des Kabels (25 mm statisch) einhalten. Beim kleinsten Biegeradius sind zwingend
dynamische Krafte auf das Kabel zu vermeiden. Abhilfe schafft hierzu beispielsweise eine Fixierung tber
Kabelsockel.




R320103196/2022-09 | Integriertes Messsystem IMScompact Bosch Rexroth AG 19/42

7.4.2 Fiihrungswagen montieren

Aufschieberichtung gemal Piktogramm (2) auf Magnetband priifen. Fiihrungswagen mit Transportsicherung (1)
an die Fihrungsschiene ansetzen. Flihrungswagen aufschieben. Transportsicherung (1) fiir die Demontage
aufbewahren. Nach Montage beide Enden des Magnetbandes mit Bandsicherungen (3) sichern.

Fig. 11: Fiihrungswagen montieren
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8 Inbetriebnahme

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Teile!
Quetschungen.

» Wahrend des Betriebs nicht in sich bewegende Teile greifen.
» Nicht im Gefahrenbereich sich bewegender Teile aufhalten.

» Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich befinden.

Das Produkt erst dann in Betrieb nehmen, wenn festgestellt wurde, dass das Endprodukt (beispielsweise
eine Maschine oder Anlage), in das das Rexroth-Produkt eingebaut ist, den landerspezifischen Bestimmungen,
Sicherheitsvorschriften und Normen der Anwendung entspricht.

@ | Flhrungswagen und Fiihrungsschiene sind grundsatzlich und ausreichend zu erden. Lebensgefahr bei
l spannungsfiihrenden Teilen!

8.1 Betriebsbedingungen priifen

HINWEIS

Kollision durch fehlende oder falsch eingestellte Endlagenschalter!
Schaden am Produkt.
» Das Produkt nicht auf Anschlag fahren.

Vor der Inbetriebnahme ausreichende Grundschmierung sicherstellen (siehe entsprechender Katalog).
Betriebsbedingungen und technische Daten (z. B. Umgebungstemperatur, Belastung, Verfahrgeschwindigkeit
usw.) beachten.

8.2 Erstmalige Inbetriebnahme

Fiihren Sie folgende Priifungen durch bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen:

OrdnungsgemalBe Funktion sicherheitsrelevanter Baugruppen (Schutztiiren, Not-Aus-Schalter, usw.)
OrdnungsgemaBe Montage der Flihrungsschienen und Abdeckungen.

Sicherstellung der Erstschmierung aller Komponenten (m Dokumente Tabelle 1 auf Seite 4).
Saubere Verlegung des Anschluss-Kabels.

Verbindung mit dem Antriebsregler sichergestellt.

Keine Verschmutzungen und Hindernisse im Arbeitsbereich / Verfahrweg.

vVvVvvVyYVYyy
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8.3 IMScompact elektrisch anschlieBBen

AnschlieBen der Steckverbindungen nur durch Fachpersonal.

Fur den Transport und die Montage werden die Kontakte des Steckverbinders durch eine ESD-Schutzkappe
geschitzt. Belassen Sie diese auf dem Anschlussstecker bis Sie das IMS mit dem Antriebsregler verbinden.

Stecker nur im ausgeschalteten (spannungsfreien) Zustand verbinden.
Bei offenen Kabelenden muss auf ESD-Schutz geachtet werden.

Bei absoluten Systemen muss die Spannungsversorgung durch die auswertende Einheit erfolgen (z.B.
Antriebsregler, Steuerung, Messanzeige). Bei externer Spannungsversorgung sind zusatzliche EMV-
SchutzmaBnamen zu treffen.

HINWEIS

Beschadigung durch falsche Kontaktierung!
Schaden am Produkt.

» Fehlerhafter Anschluss (z.B. falsche Pinbelegung, Spannungsversorgung auf einer der Signalleitungen) kann
zur Zerstorung der Messkopfelektronik fiihren.

» Fir einen EMV-gerechten Einsatz sind ausschlieBlich die im Katalog beschriebenen Verlangerungskabel zu
verwenden. Bei Absolutsystemen ist der im Lieferumfang enthaltene Filterstecker zu verwenden.

» Beim Verlegen des Anschlusskabels ist darauf zu achten, dass der metallische Stecker elektrisch isoliert von
anderen leistungsfliihrenden Steckverbindungen verlegt wird.

» Spannungsversorgung gemal Betriebsbedingungen sicherstellen.

KurzschlieBen von Leitungen zwischen Messkopf und Steckerelektronik von Absolutsystemen (z.B.
Durchtrennen der Leitung, Akku-Versorgungsspannung auf eine der Signalleitungen) kann zu Zerstérung der
Elektronik flihren.

» Trennen der Verbindung zwischen Messkopf und Steckerelektronik von Absolutsystemen fiihrt zu Verlust
der Pufferversorgung, sodass eine neue Referenzierung erforderlich wird. Es wird empfohlen, Steckstellen
gegen unbeabsichtigtes Trennen zu kennzeichnen.

Anforderungen an die Spannungsversorgung der Messsysteme IMScompact (unter Gesichtspunkten der
EMV):

Die Messsysteme sind so konzipiert, um sie direkt liber eine Punkt-zu-Punkt-Verbindung mit der auswertenden
Einheit, beispielweise einem Antriebsregler, zu betreiben. Dabei Ubernimmt die auswertende Einheit die
Gleichspannungsversorgung im definierten Bereich (siehe Kapitel ,, Technische Daten®) des Messsystems. Die
Verbindung wird als Signalschnittstelle betrachtet. Die auswertende Einheit, das Produkt, hat die einschldgigen
harmonisierten Normen (Fachgrund- oder Produktnormen) entsprechend der aktuell giiltigen EMV-Richtlinie
gemaB Konformitatserklarung zu erfiillen.

Als Beispiel flir Bosch Rexroth Antriebssysteme als auswertende Einheit gilt die EN 61800-3:
Drehzahlveranderbare elektrische Antriebssysteme. Flir andere Produkte kann die die EN 61000-6-2:
Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-2: Fachgrundnormen - Storfestigkeit fiir Industriebereiche
gelten. Die Betriebsanleitung der auswertenden Einheit gibt Ihnen dariber detaillierte Auskunft.

Verwenden Sie das Messsystem abweichend von den hier angegebenen Installationsanweisungen (Punkt-
zu-Punkt-Verbindung) oder stehen lhnen keine Informationen zur eingesetzten auswertenden Einheit, z.B.
dem verwendeten Antriebssystem, zur Verfligung, oder ist eine schwierige bzw. schwer zu bewertende EMV-
Umgebung am Einsatzort gegeben, ist bei IMScompact Absolutsystemen der Einsatz eines zusatzlichen
Filtersteckers zum Erhalt der Anforderung der aktuell giiltigen EMV-Richtlinie gemal Konformitatserklarung
notwendig. Dieser ist unter R168393010 (siehe Kapitel ,,Zubehor” im Katalog) erhéltlich.
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8.4

8.4.1

Bosch Rexroth AG

Steckertypen

Integriertes Messsystem IMScompact | R320103196/2022-09

Stecker und Kabelbelegung

Schnittstelle 19 (1Vss), Steckeroption E: D-SUB 15pin Stiftkontakte EC-Belegung

Tabelle 6: Schnittstelle 19

Pin Kabelfarbe Signal Inkrementell 1Vss

1

2 Grin A+

3 Gelb A-

4 Blau ov

5 Braun B+

6 Wweit B 1 2 3 4 5 6 71 8
7 e 6 6 06 06 0 0 O
° . N EEEEREK
9 Pink R+ 9 10 11 12 13 14 15
10 Grau R-

11 Rot 10 ... 30VDC D-Sub 15 Pin Stiftkontakte

12

13

14

15

Gehause Schirm GND

Schnittstelle 14 (TTL), Steckeroption F: D-SUB 15pin Stiftkontakte EC-Belegung

Tabelle 7:  Schnittstelle 14
Pin Kabelfarbe Signal Inkrementell TTL
1
2
3
4 Blau ov
5
6
1 2 3 4 5 6 7 8
7 Griin A+TTL ® 6 6 06 06 0 0 O
8 Gelb A-TTL e 060 0 O Y
9 Pink R+ 9 10 11 12 13 14 15
10 Grau R-
11 Rot 10...30VDC D-Sub 15 Pin Stiftkontakte
12
13 Braun B+TTL
14 Weil3 B-TTL
15
Gehause Schirm GND
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Bosch Rexroth AG

Schnittstelle S1, Steckeroption G: D-SUB 15pin Stiftkontakte EC-Belegung

23/42

Tabelle 8:  Schnittstelle S1
Pin Kabelfarbe Signal Absolut SSI
1
2 Grin A+
3 Gelb A-
4 Blau oV
5 Braun B+
6 Weif3 B-
i 2 3 4 5 6 7 8
7 Schwarz EncData+ o 6 6 06 06 0 0 O
8 Lila EncData- e 060 0 0 O
9 9 10 11 12 13 14 15
10
11 Rot 10...30VDC D-Sub 15 Pin Stiftkontakte
12
13 Pink EncCLK+
14 Grau EncCLK-
15
Gehause Schirm GND

Schnittstelle 14 und 19, Steckeroption O
Offenes Kabelende mit Kabelbelegung gemaB Tabellen oben.

8.4.2

Stecker verbinden

Stecker verbinden. Die Zugentlastung erfolgt Gber Randelschrauben (1).

Fig. 12: Stecker verbinden

8.5

Definition Zahlrichtung

RIGB3 18000 Rexroth [ |

2 mim size 15

16 Ol _
@ OF 4 |
s St
- +

Fig. 13: Definition Zahlrichtung
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8.6 IMScompact inkrementell

8.6.1 Signalformen

Inkrementelle Systeme, Schnittstelle I9 (1Vss)

N Y |
|Signalperiode (1000 pm) |

1IN L X N\ /
\ \ \

"’ \ X / \ >< /

Fig. 14: Schnittstelle 19; Signalverlauf bei positiver Verfahrrichtung

N

Referenzimpulsspannung +0,7 V

Signalspannnung 1 Vss

Inkrementelle Systeme, Schnittstelle 14 (TTL)
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Fig. 15: Schnittstelle 14; Signalverlauf bei positiver Verfahrrichtung
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8.6.2

Hinweise und elektrische Daten der Signalformen

Bosch Rexroth AG

» Signalausgange jeweils mit einem Belastungswiderstand von 120 Q abschlieBen.
Fir die Messung der Signale ist ein Oszilloskop mit Differenztastkopf geeignet.
Der Flankenabstand entspricht der TTL-Auflésung z.B. TTL 10 uym hat einen Flankenabstand von 10 ym.
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HINWEIS

Beschadigung durch unsachgemiaBe Signalmessung!
Kurzschluss.

» Fir die Messung unbedingt einen Differenztastknopf verwenden! Sonst kann lber die Masseverbindung des
Oszilloskops eines der zu messenden Signale kurzgeschlossen werden.

A+ / B+ / RI+ | o+
Z0=120Q

A-/B-/RI- |
Fig. 16: Signalmessung
Tabelle 9: Elektrische Daten der Signalformen
Symbol Parameter Einheit Min. Nom. Max. | Kommentar
Inkrementelle analoge Schnittstelle 19/1Vss
Ua/e Differenzielle Signalspannung Vss 0,6 1 1,2
Ugri_Low Differenzieller Low-Pegel der Referenzspannung |V -0,7 - -0,4
URi_HiGH Differenzieller High-Pegel der Referenzspannung |V 0,4 - 0,7
Ta/e Signalperiode um - 1000 -
Bri Referenzsignal-Impulsbreite um 500 1 000 1 500
fa/B A Analoge Signalfrequenz bei Vyax KHZ 0 - 5
tria RI-Impulsdauer bei Vyax (Analog) us 50 50 200
Inkrementelle digitale Schnittstelle 14/TTL
Ua/B/RI_LOW Differenzieller Low-Pegel der Signalspannung \Y -3,3 - -2
Uass/rinicn | Differenzieller High-Pegel der Signalspannung \Y 2 - 3,3
Ta/e TTL Signalperiode um - 40 - 10 um TTL
BriTTL Referenzsignal-Impulsbreite um - 10 - 10 um TTL
fass TTL Rechteck-Frequenzen Wegsignale KHZ - - 125 10 um TTL
triTTL RI-Impulsdauer bei Vyax (Digital) us - 2 - 10 ym TTL

Die Schaltzeiten betragen < 100 ns bei einer kapazitiven Belastung < 1000 pF.
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8.6.3 Abstandscodierte Referenzmarken

IMScompact Magnetbédnder sind mit einer Abstandscodierung versehen. Nach Uberfahren zweier
Referenzmarken steht ein absoluter Positionswert zur Verfligung.

—x=0 x=TR x=2+TR x=3+TR
192 r 192 r 192 r

- . 193 o 193 o 193 o
' | |
[ l [ i [ [ [ i

[00000000000008p000000000000A0B00000R000n0aA0a0R0AR00anO0RO0000An0an0aR00AROnn00000An0an00R000nOa0na0

Referenzseite

Inkrementalseite

Fig. 17: Abstandscodierte Referenzmarken

Fir die Parametrierung im Rexroth-Antriebsregler sind folgende Eingabewerte anzugeben:

S-0-0165 Abstandskodiertes Referenzmal3 A (groBerer Abstand)
S-0-0166 Abstandskodiertes ReferenzmalB3 B (kleinerer Abstand)
S-0-0277 Bit 1 1 = Abstandskodierte Referenzmarken

Bit 5 1 = Zahlrichtung negativ

z.B. Bei einem Magnetband mit T_R = 192 mm und Schnittstelle |9 mit Teilungsperiode 1 mm missen somit die
Reglerwerte 192 und 193 eingegeben werden.

Max. Codierungsldange Referenzmarke T_R Reglerwert: S-0-0165 / S-0-0166
1Vss TTL 10 um
18,000 mm 192 mm | 192/193 4800/4825

P> Reglerwerte in Indraworks fiir 1Vss an EC-Schnittstelle:

% Project Explorer 2+ W&l |~ Motor Encoder - Axis [1] Prifstand IMS |
""""" evv-e|@

Axis [1] Priifstand IM3 -

S HCS02.1 [1] Prifstand IMS

B Master Communication Motor encoder Optional slot

; ;:WT;]S;EFQ' S Encoder with sine signals (1Vpp. 12V supply). . . . ~ EC ~
s an

[C2) Master Communication - Axis Position encoder type Absolute encoder evaluation

{22 Motor, Brake, Measuring Systems Resolution 1.00000 mm Absolute encoder range mm

P Motor
B Motor Temperature Monitoring © Rotary encoder Absal. enc. monitoring window | 1.0000 mm

P Motor Temperature Model ® Linear encoder

b Brake /] Rotational direction inverted
3 [] Force absolute encader evaluation

(D Absolute encoder evaluation is possible

{53 Motor Encoder 53 The rotational direction can be checked in the
[ 3 Matar Encoder .4 dialog Motor data identification.

B Mator Encoder Bxtended
b Data Reference Motor Encoder Distance-coded measuring system

Encoder distance-coded

(O Direction of counting positive
(® Direction of counting negative

Distance-coded reference offset A | 193 DP
Distance-coded reference offset B DP
Motor Encoder Extended

Fig. 18: Indraworks Parametrierung fiir 1Vss an EC-Schnittstelle
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P> Reglerwerte in Indraworks fiir TTL 10um an EC-Schnittstelle:

% Project Explorer 4 ,-" Motor Encoder - Axis [1] Prifstand IMS |
[ @ Project1 ) - . .
& By HCS02.1 1] Prifstand IMS AT |-v-le]@
- B Master Communication Motor encoder Optional slot
- b Pawer Supply Encoder with ignal
square-wave signal (TTL, 12V supply) - EC ~
“fE Avis [1] Priffstand IMS
-~ Master Communication - Axis Position encodertype Absolute encoder evaluation
-0 Mot:r. larake. Measuring Systems Resaolution 0.04000 mm Absolute encoder range mm
otor
- B Motor Temperature Monitoring O Rotary encoder PAbsal. enc. monitoring window | 1.0000 mm
Linear encoder
B Motor Temperature Model @ () Absolute encoder evaluation is possible

- b Brake ] Rotational direction inverted
[— fonal direction inv [] Force absolute encoder evaluation
=] ~|5) Metor Encoder = The rotational direction can be checked in the D

=N 3 I'\ctor Encoder ¥y dialog Motor data identification.

- Motor Encoder Extended
- Data Reference Motor Encoder Distance-coded measuring system

Encoder distance-coded

(O Direction of counting positive
(® Direction of counting negative

Distance-coded reference offset A DP
Distance-coded reference offset B 4800 DP

Motor Encoder Extended

Fig. 19: Indraworks Parametrierung fiir TTL 10pm an EC-Schnittstelle

8.6.4 Absolut-Wert-Offset einstellen

In jedem Absolutband ist ein beliebiger Absolutcodeabschnitt (zwischen 0 Meter und 18 Meter) verbaut. Dies
flihrt zu einem Absolut-Offset, welcher kundenseitig erst noch auf den maschinenspezifischen Wert korrigiert
werden muss, um den AbsolutmaB-Nullpunkt an die erforderliche Stelle zu setzen.

In der Praxis ist die Ermittlung des Absolut-Offsets leicht Gber den fortlaufend aufgedruckten Positionswert in
mm moglich.

rexroth RIOOOOOOOK rexroth RICOOOOOOK
| XX XXX mam size 15 | XX XXX mm size 15

Fig. 20: Absolutband

Bei Nachbestellung eines Absolutbandes oder Absolutschiene, auch unter gleicher Materialnummer, muss das
AbsolutoffsetmalB kundenseitig erneut korrigiert werden.
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8.7 IMScompact absolut

8.7.1 Signalformen

Absolute Systeme, Schnittstelle S1 (SSI mit 1Vss)

Bei der Synchron-Seriellen Schnittstelle (SSI) wird die absolute Positionsinformation lber eine serielle
Datenlbertragung an eine Gbergeordnete Auswerteelektronik Gbermittelt.

Parallel zur seriellen Datenlibertragung stehen zusatzlich die inkrementellen Sinus- und Cosinus-Signale (analog

Option 19) fiir eine erweiterte Regelperformance zur Verfliigung.

Tabelle 10: Elektrische Daten der Signalformen

Option S1

Kodierung Binar

Bitanzahl Position/Databits 22

Bitanzahl Special Bits 3

Bitanzahl gesamt 25

Paritat Gerade

Fehlerbit Ja

Warnbit Ja

Auflosung der digitalen Schnittstellen 10 ym

Max. Taktfrequenz 500 KHz

Spannungsversorgung 10...30V

Stromaufnahme Max. 100mA

Messgeschwindigkeit maximal 5m/s

Monoflop Time tm 20us

Special Bits SO: Paritat
S1: Warnbit
S2: Errorbit

Die Signale A+, A-, B+ B- entsprechen der Schnittstelle 19, siehe Beschreibung inkrementelle Signalformen.

”::lﬂ ‘I;::;I,:ﬁ.w o Ackase [1] default eIk L]
S Schoitncle Geber 1/ Motoomeber B
X Gabarichrimels) v| |G und S5 Gechatals (Tis, 551, 5V ader 12V v o r
. £ - v | Gebermt und 551 Schrttatele (1Vss. S5, 5V- oder 12V-Vers. -
Ermislungen 551 (betragungiertokal
e o ke 1 T
Gebertionigutin Bave Aumpengrietin e St — -
o Posn o pomen - S L —
o Mk [ Bl [ 1 Codenng BnarCode -
Adiioung s (Srut) . ]
[ 100608 s © Wasurg skt D Geberin Fefaranr Tebsgrammiyn [Tdapamn1
Bafismng digtal (550 D Fehier skt
oo ) betsebuberst ) S .
e — Fostiornbs 3
[ Bewepngeien e & Basc-fuswertung [Estendsd-furwstug
S [ inwestisnng des Bewegungasima. 2] invessene Auswertung der Lsgedeten = =
i = . . [—
D Rlkonds Aoy Postion [ 00k | M Vot | 960000000 e
Cusderd |0 [ Ol Rosckitgeber Ubar firater 1.0000) Anaahi Ststustits Fehier, Wamung eic ) 2] e
Mok sposorabernch | I~ A g 3
entmnct hidposton Aadktsoar
Obavisdsckmels Postion | 8] ker Logedstertomatidem | Wl oeir | Anzahi Prifits CRC. Party etc.) [ 1 mes
st [T D Mowohagsbesaupmeriung mighch Anzatd Futs ] mes
[ seschapsseraurwening srmwngen
[ Asohtpebarauswestung deakirvienen
[[] Artisbagef Refarsngannn b aba Mess-Systam

Fig. 21: Konfigurationsbeispiel S1
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start start
cLock /123 456 /12 3
clk
LSB MSB

. D D Dm
databits spezial bits| t_

Fig. 22: Timing Diagram
8.7.2 Betriebsmodi

Inbetriebnahmemodus

LED rot/grin blinkend
Warn-Bit aus
Error Bit aus
SSI-Ausgabe an (auf letzten Wert eingefroren)
Ursachen - Erstmalige Inbetriebnahme
- Zustand nach Reset
- Zustand nach Fehlermodus mit anschlieBendem Power Down (VDC=0V)

Der Inbetriebnahmemodus wird durch Inbetriebnahme (= 8.7.3) verlassen.

Betriebsmodus

LED griin (Akku vollstéandig geladen) oder griin blinkend (Akku wird geladen)

Warn-Bit aus

Error Bit aus

SSI-Ausgabe an

Fehlermodus

LED rot

Warn-Bit an

Error Bit an

SSI-Ausgabe an

Ursachen - Einlesen der Abstandscodierung mit unglltiger Codefolge oder Richtungswechel wahrend Einlesevorgang

- Messkopf unter Spannungsversorgung von Schiene gezogen
- Uberschreitung der maximal zuldssigen Akku-Pufferdauer

- Zu hohe Beschleunigung wahrend des Akku-Pufferbetriebes
- Messkopf defekt oder zeitweise vom Stecker getrennt

Der Fehlermodus kann liber Power Down (VDC = 0V) oder driicken des Reset-Tasters in den
Inbetriebnahmemodus zurlickgesetzt werden.
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8.7.3 Inbetriebnahme

Quetschungen.
» Wahrend des Betriebs nicht in sich bewegende Teile greifen.

v

Nicht im Gefahrenbereich sich bewegender Teile aufhalten.

v

Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich befinden.

Wahrend der Inbetriebnahme der Achse nur manuell mit begrenzter Geschwindigkeit (z.B. max. 0,05m/s)
verfahren.

v

v

Positionssprung in der SSI-Ausgabe nach Abschluss der Inbetriebnahme berlicksichtigen.

> Referenzierte Systeme nicht ohne erneute Inbetriebnahme von der Schiene abziehen. Abgezogene Systeme
fur fehlerfreie Neu-Inbetriebnahme durch Reset in den Auslieferungszustand zurtickfiihren.

Variante A: Referenzierung mittels Abstandscodierung der MaBBverkorperung

1. VDC anschlieBen (Referenziermodus, LED blinkend rot/griin)

2. Fihrungswagen mindestens 400 mm ohne Richtungswechsel schieben (liberfahren dreier abstandscodierter
Referenzmarken).

LED-Status griin oder griin blinkend m Inbetriebnahme erfolgreich.

Die Referenzierung mittels Abstandscodierung erméglicht eine reproduzierbare Absolutposition auch nach
Messkopftausch oder mehrmaliger Inbetriebnahme.

Fur volle Pufferdauer wird empfohlen die Spannungsversorgung erst zu trennen, sobald die LED permanent griin
leuchtet (Akku vollstandig geladen).

Variante B: Manuelle Referenzierung aus der Einbausituation (z.B. Endlage/Anschlag/definierter
Positionswert)

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Teile!

Schwere Verletzungen bis hin zum Tod.

» Manuelle Referenzierung nur wahrend freigeschaltetem Antrieb erlaubt

» Manuelle Referenzierung darf nicht im aktiven Lageregelbetrieb durchgeflihrt werden

1. Fihrungswagen in gewilinschte Nullage schieben (z.B. Endlage, Anschlag, definierter Positionswert)
2. VDC anschlieBen (Referenziermodus, LED blinkend rot/griin)

3. Reset-Taster flir mindestens 5 Sekunden gedrickt halten: beim Loslassen des Reset-Tasters wird der
Absolutwert auf O an der aktuellen Position des Flihrungswagens gesetzt.

LED-Status auf griin oder griin blinkend = Inbetriebnahme erfolgreich.

Falls Hublangen von mindestens 400 mm nicht zur Verfligung stehen oder ein bandunabhangiger Nullpunkt aus
der Einbausituation gewilinscht wird ist die manuelle Referenzierung zu empfehlen.

Fur volle Pufferdauer wird empfohlen die Spannungsversorgung erst zu trennen, sobald die LED permanent griin
leuchtet (Akku vollstandig geladen).
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8.7.4 Riicksetzen auf Auslieferungszustand (= RESET)

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Teile!

Schwere Verletzungen bis hin zum Tod.
» Ricksetzen auf Auslieferungszustand (= RESET) nur wahrend freigeschaltetem Antrieb erlaubt
» Ricksetzen auf Auslieferungszustand (= RESET) darf nicht im aktiven Lageregelbetrieb durchgefiihrt werden

Mittels Driickens des Reset-Tasters kann bei angelegter Versorgungsspannung der Auslieferungszustand
wiederhergestellt werden und eine vorhandene Referenzierung geléscht werden.

Betdtigungszeit des Reset-Tasters > 1 Sekunde und < 5 Sekunden

LED leuchtet wahrend Betatigungszeit gelb.
Nach loslassen wird der Inbetriebnahmemodus (LED rot/griin blinkend) (= 8.7.3) eingenommen.
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8.8 Kabel, Verlangerungskabel

Adernpaar™
Farbe: braun, weis

Adernpaar®

Farbe: violett, schwarz Adernpaar®

Farbe: grin, gelb

Adernpaar™
Adernpaar™ Farbe: pink, grau

Farbe: rot, blau

Fig. 23: Kabelaufbau

12 x 0,09 mm?

Spezifikation
+ Lif9YC11Y 5x2x0,09 mm?2 (AWG28),
Schleppkettentauglich
* Mindestlange 0,2 m
» Kabeldurchmesser d: 5,0-0,2 mm
« Adern paarig verseilt, Paare verseilt
« Adernisolation PP
» Adernfarben DIN47100
« Schirm: Verzinntes CU-Geflecht mit Vliesbandierung und Polyesterfolie
« Mantel: PUR Farbe: Orange RAL2003
« UL 20549/10954
« empfohlener Biegeradius bei Einmalbiegung (Festverlegung): 5 x d
« empfohlener Biegeradius bei Wechselbiegung (Schleppkette): 10 x d
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Fig. 24: Verlangerungskabel/Schnittstellen
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9 Betrieb

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Teile!
Quetschungen.

» Wahrend des Betriebs nicht in sich bewegende Teile greifen.
» Nicht im Gefahrenbereich sich bewegender Teile aufhalten.

A VORSICHT

HeiBe Oberflachen
Verbrennungsgefahr

» Messkopf bzw. Fihrungswagen konnen unter Umstanden heil3 werden.

» Tragen Sie geeignete Schutzkleidung oder lassen Sie das System vor Wartungsarbeiten abkihlen.

HINWEIS

Unzureichende Schmierung!
Schaden am Produkt.

» Wahrend des Betriebs sind die Schmier- und Wartungsintervalle der Kugel- und Rollenschienenfiihrungen zu
beachten.
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9.1 Betriebsbedingungen
Tabelle 11: Betriebsbedingungen
Symbol Parameter Einheit | Min. Nom. Max. Kommentar
VDD Spannungsversorgung Vv 10[12 ... 24 30
Stromaufnahme |bei VDD 12 V 18 19 21
1Vss bei VDD 24 V 10 11 12
Stromaufnahme [bei VDD 12 V 48 51 54
TTL 10pm beivoD 24V |™A 27 28 30
Stromaufnahme |bei VDD 12 V - 83 100
SSI + 1Vss bei VDD 24 V - 43 100
v Messgeschwindigkeit m/s - - 5
Vref Referenzfahrt Geschwindigkeit m/s - - <0,5
Verlangerungskabel m - - 75|Bei Schnittstelle 19 (1Vss),
14 (TTL 10 ym) und S1 (SSI)
Allgemein
P Schutzart Messkopf P67 - -
P Schutzart DSUB-Stecker IP40 - -
Pabs Umgebungsluftdruck hPa 800 1013 1200
da/dt Schock (EN 60068-2-27) m/s?2/ms - —| 500/11|"%2 Sinus, 500 Schocks alle Achsen
avis Vibrations-Belastung m/s? - - 100(55 - 2000 Hz, alle Achsen,
(EN 60068-2-6) 10 Zyklen
Betriebsstunden 1000 h 80 - -
MTTF Mean time to failure a in Vorbereitung
Absolutsystem
VPUFF Maximale Geschwindigkeit im m/s - - 5
Pufferbetrieb
apUFF Maximale Beschleunigung im m/s? - - 30
Pufferbetrieb, bei VDC OFF
tpusf Nominelle Pufferdauer bei Monate 6 .
. . Nur bei Absolutsystemen
maximalem Bewegungsanteil von
5 Stunden
Q Energiegehalt des Pufferakkus! |Wh 0,9
T0_S Betriebtemperaturbereich °C 0 - 40
Steckerelektronik
Lagerung
TT Transport- und °C -10 - 80|IMScompact inkrementell
Lagertemperatur-Bereich
TT Transport- und °C -10 - 60(IMScompact absolut
Lagertemperatur-Bereich (Steckerelektronik)
o7 relative Luftfeuchte bei % - - 95|bei 20 °C
Lagerung
Betrieb
Viax Verfahrgeschwindigkeit m/s - - 5|BSHP
To Betriebstempertaturbereich °C 0 - 80|IMScompact inkrementell
Messwagen
To Betriebstempertaturbereich °C 0 - 40{IMScompact absolut
(Steckerelektronik)
Po relative Luftfeuchte im % - - 80|bei 20 °C

Betrieb

" Der verwendete Akku ist nach UN 38.3 geprift und registriert. Es handelt sich um einen einzelligen Lithium-lonen-Akku in Ausrlstung (im Geréat eingebaut).
Der Akku unterschreitet die fiir Transporte relevante Obergrenze von 100Wh Energiegehalt.

Bei Absolutsystemen muss zur korrekten Positionswertbildung das Einschalten der Spannungsversorgung im
Stillstand erfolgen.

Nur durch Einhaltung der Betriebsbedingungen und ordnungsgemaBen Einbau wird die Genauigkeit des
IMScompact sichergestellt.

Das IMScompact hat die EMV-Priifung gemaB den Fachgrundnormen EN 61000-6-2, EN 61000-6-3, respektive
der Produktnorm EN 61326-1 in den Teiltests gemaB folgender Grundnormen ohne Auffalligkeiten lber die
zuldssigen Grenzwerte hinaus bestanden.

EN 61000-4-2 ESD; EN 61000-4-3 HF-Felder (ext.); EN 61000-4-4 Burst; EN 61000-4-5 Surge
EN 61000-4-6 HF Leitung; EN 61000-4-8 Magnetfelder; EN 55016-2 Emission (EN 55011)



36/42 Bosch Rexroth AG Integriertes Messsystem IMScompact | R320103196/2022-09

10 Instandhaltung und Instandsetzung

10.1  Reinigung und Pflege

HINWEIS

Schaden durch Verwendung von Lésungsmitteln und aggressiven Reinigungsmitteln!
Zerstérung von Dichtungen und Funktionsausfall des Produkts.
» Das Produkt ausschlieBlich mit einem Tuch aus nicht faserndem Gewebe reinigen.

Schmutz kann sich besonders auf freiliegenden Fiihrungsschienen niederschlagen und festsetzen.

» Um die Funktion von Dichtungen und Abdeckbandern aufrecht zu erhalten, miissen Verschmutzungen
regelmalBig beseitigt werden.

P Dazu wenigstens zweimal pro Tag, spatestens jedoch nach 8 Stunden mindestens einen ,Reinigungshub*
lber den gesamten Verfahrweg durchfihren.

P> Vor jedem Abschalten der Maschine einen Reinigungshub durchfihren.

P Sicherstellen, dass die Dichtungen und Verschliisse der Steckverbinder festsitzen, damit bei der Reinigung
keine Feuchtigkeit in das System eindringen kann.

10.2 Wartung/Schmierung

Die Wartung beschrankt sich auf das regelmaBige Schmieren des Fiihrungswagens und ggf. den Austausch von
Dichtungselementen.

Der Messkopf des IMScompact arbeitet berliihrungslos und somit prinzipiell wartungsfrei.

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Teile!
Quetschungen.

» Wahrend des Betriebs nicht in sich bewegende Teile greifen.
» Nicht im Gefahrenbereich sich bewegender Teile aufhalten.
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11 Demontage und Austausch

Bei vertikalem oder schriagem Einbau unkontrollierte Bewegung durch fehlende Absicherung!
Schwere Verletzungen bis hin zum Tod.

> Bei vertikal oder schrag eingebautem Produkt dieses gegen Absturz sichern.

» Nicht im Gefahrenbereich aufhalten.

A VORSICHT

Austritt von Schmierstoffen
Verunreinigung von Boden und Wasser
> Stets einen Auffangbehalter verwenden.

Hautreizungen
» Schutzhandschuhe tragen.

HeiBe Oberflichen

Verbrennungsgefahr

» Messkopf bzw. Fiihrungswagen konnen unter Umstanden heil3 werden.
> Tragen Sie geeignete Schutzkleidung oder

» Lassen Sie das System vor Wartungsarbeiten abkihlen.

Scharfe Kanten
Verletzungsgefahr

» Schutzhandschuhe tragen

P Bringen Sie die Maschine vor der Demontage einzelner Komponenten in einen sicheren Zustand.
> Den relevanten Anlagenteil gegen Wiedereinschalten sichern.

P Schiene mit Magnetband bzw. Fihrungswagen mit Messkopf kénnen getrennt ausgetauscht werden
(Austauschbau).

P Bei Austausch eines Fiihrungswagens den VerschleiBzustand der Fiihrungslaufbahnen an der
Flihrungsschiene kontrollieren und diese ggf. mit austauschen.

p Bei Demontage des Magnetbandes vor erneuter Montage eines neuen Bandes die Klebstoffreste mittels eines
Losungsmittels vollstandig entfernen.

11.1  Wiederinbetriebnahme nach Demontage

) Bei der Wiederinbetriebnahme vorgehen, wie im Kapitel ,Erstmalige Inbetriebnahme*® beschrieben.
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12 Entsorgung

Das IMScompact enthalt unterschiedliche Stoffe: Stahl, Kunststoffe, Fett und Elektronikbauteile.
Der Fiihrungswagen (mit integriertem Messkopf) muss als Elektronikschrott entsorgt werden.

HINWEIS

Umweltschadigende Stoffe konnen durch nicht sachgerechte Entsorgung in die Umwelt gelangen!
Umweltverschmutzung.

» Auslaufende Schmierstoffe auffangen und sachgerecht entsorgen.

» Das Produkt und seine Bestandteile sachgerecht und in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und
internationalen Richtlinien und Gesetzen entsorgen.

» Bei Absolutsystemen den Pufferakku aus dem Gehause entnehmen und getrennt entsorgen.

12.1 Batterien und Akkumulatoren

Batterien und Akkumulatoren kénnen mit diesem Symbol gekennzeichnet sein. Das Symbol der

durchgestrichenen Abfalltonne auf Radern bedeutet, dass Batterien getrennt zu sammeln sind. Der

Endnutzer ist zur Riickgabe gebrauchter Batterien innerhalb der EU gesetzlich verpflichtet. AuBerhalb

der Giiltigkeit der EU-Richtlinie 2006/66/EG sind die jeweiligen Bestimmungen zu beachten.

Altbatterien kdnnen Schadstoffe enthalten, die bei nicht sachgeméaBer Lagerung oder Entsorgung die
Umwelt oder die menschliche Gesundheit schadigen konnen. Die in Rexroth-Produkten enthaltenen Batterien
oder Akkumulatoren sind nach Gebrauch den landerspezifischen Riicknahmesystemen zur ordnungsgemaBen
Entsorgung zuzufihren.

13 Technische Daten

Technische Daten siehe im Katalog “IMScompact” und im Katalog “Kugelschienenfiihrungen BSHP”.

14 Ersatzteilbestellung

Ersatzteile siehe im Katalog “IMScompact” und im Katalog “Kugelschienenfiihrungen BSHP”.
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Tabelle 12: Fehlersuche und Fehlerbehebung
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Storung

Mégliche Ursachen

MaBnahmen

Das IMS liefert keine Signale

Flihrungswagen falsch montiert
(aufgeschoben).

Lage des Fihrungswagens zur Schiene
prifen = 7.3 auf Seite 14.

Flihrungswagen demontieren.

Fihrungswagen drehen und montieren = 7.4
auf Seite 18.

Steckverbindungen nicht richtig gesteckt.

Steckverbindungen prifen.

Versorgungsspannung am Messkopf zu
gering.

Spannungsversorgung lberprifen und ggf.
nachregeln.

Standardabdeckband anstelle des
IMScompact Abdeckbandes verwendet.

Abdeckband tauschen.

Verlangerungskabel zu lang.

Spannungsversorgung anpassen.

Kabelguerschnitt erhohen.

Kabellange kiirzen.

Referenzsignale werden vom
Regler oder von der Steuerung
nicht erkannt

Steckverbindungen nicht richtig gesteckt.

Steckverbindungen prifen.

Nicht IMScompact-Abdeckband verwendet.

Abdeckband tauschen.

Falscher Parameter fiir die Auswertung der
Referenzmarken eingestellt.

Reglerparameter Uberprifen.

AbsolutmaB wird falsch
berechnet

Falsche Parameter eingestellt, z.B. falscher
Wert fir AbsolutmaB-Offset, falsche
Teilungsperioden.

Reglerparameter iberpriifen. AbsolutmaB-
Offset korrigieren Teilungsperiode richtig
eingeben.

Regelung instabil

Mitkopplung im Regelkreis.
Geberinvertierung aktiviert.
Motorphasen vertauscht.

Reglerparameter Uberpriifen Verdrahtung
Uberprifen.

Absolutgenauigkeit des Systems
nicht erreicht

Fehlerhafte Verschraubung oder Verklebung
der Fiihrung und des Magnetbandes, nicht
nach Montageanleitung.

Schiene nach Montageanleitung
verschrauben, Magnetband nach
Montageanleitung verkleben.

Parallelitat, Ebenheit, Verschraubung,
Festigkeit der Linearfliihrung nicht beachtet.

Komponenten nach Montageanleitung
einbauen. Hinweise beachten.

Sensor beriihrt Schiene

Unzuladssige Belastung des Flihrungswagens.

Katalogangaben zur max. Belastung bzw.
Tragzahlreduzierung beachten.

Belastung des Messkopfes durch
Kabelbiegung ausschlieBen!

Robustheit gegenlber
Umwelteinflliissen nicht
gewahrleistet

Parallelitat, Ebenheit, Verschraubung,
Festigkeit der Linearflihrung nicht beachtet.

Komponenten nach Montageanleitung
einbauen. Hinweise beachten.

Verschmutzung am Einsatzortes zu hoch.

Komponente vor Verschmutzung schiitzen

Nicht geeignete Medien am Einsatzort

Komponente vor Medienbeaufschlagung
schitzen

Mechanische Belastung des Flihrungswagens
zu groB.

Katalogangaben zur max. Belastung bzw.
Tragzahlreduzierung beachten.

P Fortsetzung siehe nachste Seite
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Stérung

Mogliche Ursachen

MaBnahmen

Funktionsfahigkeit bei
maximaler Kabellange nicht
gewahrleistet

Definierte maximale Lange und Art des

Verwendung von original

Verlangerungskabels nicht eingehalten. Verlangerungskabeln.
Versorgungsspannung auf3erhalb Toleranz. Spannungsversorgung priifen und ggf.
nachregeln.

LED rot/griin blinked
SSI Ausgabewert eingefroren

- Erstmalige Inbetriebnahme

- Zustand nach Reset "Variante A"

- Zustand nach Fehlermodus mit
anschlieBendem Power Down (VDC=0V)

Der Inbetriebnahmemodus wird durch
Inbetriebnahme ( = 8.7.3) verlassen.

LED rot
Error Bit an
SSI Ausgabewert eingefroren

- Einlesen der Abstandscodierung mit
unglltiger Codefolge

- Richtungsumkehr wahrend der
Referenzfahrt

- Messkopf unter Spannungsversorgung von
Schiene gezogen

- Uberschreitung der maximal zulissigen
Pufferdauer

- Zu hohe Beschleunigung wahrend des
Pufferbetriebes (bei VDC=0V)

- Messkopf defekt oder zeitweise vom
Stecker getrennt

Der Fehlermodus kann Gber Power Down
(VDC = 0V) oder Driicken des Reset-Tasters
in den Inbetriebnahmemodus zurilickgesetzt
werden.

Resetmoglichkeiten m» 8.7.4

16 Service & Support

16.1

Montagevideos

IMScompact Montagevideos sind auf Youtube verfligbar:

www.boschrexroth.com/how-to-LT

16.2

Service-Hotline

Unsere Service-Hotline steht lhnen mit Rat und Tat zur Seite.
Sie erreichen uns telefonisch unter: +49 (0) 9352 40 50 60
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